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香味聚丙烯纤维的研制 

确 要：研究了香睐聚丙烯纤维的成形，井对ii|加香料的热性能，香料对聚丙烯流动性能的影响．以及香 

昧聚丙烯纤维的坊丝进行了探讨．结果表田．复台香料加^聚丙烯后热分解速率降低，井增加了聚丙烯 

焙体的流动性能．在较低坊丝温度下具有较好的可纺性，纤维的力学性能比束加香料的聚丙烯纤维有所 

降低． ’ 

主皿词：誊料 誊味 聚丙嚣扦维 

赋予纤维以长久纯正的香气，应用于室内装 

饰织物、垫褥、内衣、领带、地毯等，将深受人们欢 

迎。日本曾报道 研制成功香味聚酯纤维 ，而国内 

未见此类文献。目前赋香处理主要有表面整理法 

和直接在纤维成形中添加香料两种方法。前者将 

香料用特殊方法附着于纤维或织物表面，但困摩 

擦脱落或蒸发，香味很难持久。本文研究在聚丙烯 

纤维成形过程中，添加复合香料制成香味纤维，探 

讨了纤维成形中香料对纺丝的影响。 

1 实验 

1 1 原料 

聚丙烯 70218．MFI一12．5，辽阳化纤公司 

产；香料 A．化学纯，广东汕头新宁化工厂产；香料 

B，化学纯，上海化学试剂厂产；香料 C，化学纯，上 

海试剂一厂产。 

1 2 方法 

1 2．1 测试仪器 

XRZ一400一l型熔融指数仪，测定温度 230C； 

TGS一2型热失重仪，升温速度 20"C／min)YG001 

型 纤 维 电子 强 力仪，夹 持 长 度 10 mm，按 
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显微镜进行取向测定。 

1．2 2 母粒制备 

利用ST 25型纺丝机，将香料按设计量加入 

聚丙烯熔体中，温度控制 230C，制成含香料 30 

的香味聚丙烯母粒。 

1．2 3 纺丝实骚 

ST 25型纺丝机， 25 mm，L／D一8．8，转速 

8 r／rain，喷丝头 0 5 mm×l mm×28 f，I，I， 

Ⅲ区温 度分别 为 220，230，230℃，侧吹风 0．4 

m／s，卷绕速度 400 m／min。 

2 结果与讨论 

2．1 香料的热性能 

利用香料与聚丙烯共混纺丝，香料的热性能 

及香料与聚丙烯混熔的均匀性是制各香味聚丙烯 

纤维的关键。用于纺丝香料的热稳定性应满足纺 

丝工艺要求，要保证经纺丝后纤维中香料的含量； 

另外，香料在使用温度下的挥发速度应保证香味 

纤维的香味浓度及香味的持久性能。 

3种香料的TGA如图 l所示。从图 l可以看 

出，香料 A的热分解温度为 l 2O．4～234．1℃，香 

料 B为 120．5～250 4℃，香料 c为 120．6～ 

238．5c。香料分解速度最大区域出现在 14O～ 

240℃ 
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图 l 3种香料的TGA曲线 

Fig 1 TGA CUF~S 0f ar。m { r 

1 Al 2．I3l 3 C 

根据调香原则 j，作为加香剂 ，香料一般不单 

独使用。必须由数种乃至数十种香料按适当比例 

调配，制成具有一定香型的混合制品后才作加香 

剂使用。使用上述香料以一定比例进行混配，获香 

味宜人的复合加香剂，制成含香料 30 的聚丙烯 

母料，其热重分析如图 2所示。 

T ／C 

图 2 含香料聚丙烯 TGA曲线 

Fig．2 TGA es of aromatic PP 

l PP；2 香料聚丙烯(Aromatic PP) 

由图 2可知，含香料聚丙烯热失重起始温度 

明显低于纯聚丙烯 ，前者温度为 130℃左右，后者 

为 280~2左右。含香聚丙烯热失重 1o 的温度约 

240℃，从 240℃起失重速率增大，到 280℃失重达 

30 ，此时含香聚丙烯中的香料全部分解完毕， 

280℃以上的失重为聚丙烯分解所致。 

将图 l和图 2比较 ，纯香料起始分解温度与 

含香料聚丙烯中复合香料起始分解温度相同，但 

分 解速率差异较大。纯 香料分解温 度 120～ 

240"C，失重达 9o ．处于聚丙烯中的复合香料分 

解温度 130~280℃。温度在 l 3o～240℃复合香料 

分解 33 左右，温度在 240～280℃分解 66 左 

右。由此可见，利用复合香料与聚丙烯混熔的方法 

可推迟香料的起始分解温度，降低香料的分解速 

率．从而使含香料熔体经纺丝成形获得一定含香 

率的纤维成为可能。 

2．2 香料对聚丙烯熔体流动性能的影响 

2．2．1 聚丙烯及含香料聚丙烯的MFf 

聚丙 烯和 含香料聚丙 烯熔 体 (香料含 量 

5 )MFI如表 1所示。由表 1可知，纯聚丙烯的 

MFI值为 12．5，加入香料 A，B，c后聚丙烯熔融 

指数有不同的变化。加入香料 B，聚丙烯 MFI有 

所降低，加入香料 A和c后，聚丙烯 MFI有不同 

程度的增加。香料熔点和分解温度分别为 B>A 

>c，加入聚丙烯的香料熔点越低，对聚丙烯的增 

塑效果越大，MFI值越大。但低熔点香料在挤出 

物中剩余含量偏低，挤出物香昧较淡。 

表 1 含不同香料的聚丙烯熔体的 

'lab．1 材 of PP 岫 l皇mt窑difftwent aromettzers 

注I 定温度 230c(Measuret哪p州 u is z30℃)． 

复 合 香 料 对 聚 丙 烯 熔 体 (香 料 含 量 

5 )MFI的影响如表 2所示。 

表2 含复台香料聚丙烯的MFI 

Tmb．2 材 of PP ont血 ．Dg~mnpoeite●r蛐 n 

注 曩I定温度阿表 1(Mmtsum Tem?erature t s哪e丑sthat 

ofTab．1)。 

由表 2可见，除 A+B(香料比 1：1)和 B+C 

(香料比1：2)外，复合香料加入聚丙烯，MFI均 

增大，流动性能增加 香料的挥发性降低，挤出物 

含香量增大。因此，利用复台香料作为曹香添加剂 

是获得加香制品的有效途径。 

2．2．2 香料含量对聚丙烯 MFf的影响 

图 3为香料含量与聚雨烯MFI的关系，实验 

用香料为A+B+C(香料比 1：3 3)。测定温度 

为 190℃时，纯聚雨烯 MFI为 9．2．含香料聚雨烯 

MFI值呈先下降后上升的规律。当复合香料加入 
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量小于 5 时．MFI值小于 9．2；当加入量大于 

5 时，MFI值超过纯聚丙烯。实验反映了较低的 

香料加入量(<s％)，降低了聚丙烯熔体的流动性 

能。当香料含量超过 5 ，低分子香料增塑了聚丙 

烯随所加香料量的增大，增塑作用增大，MFI值 

增大．考虑到产品成本和性能，香料加入量控制在 

5 ～8％为宜 。 

l 

l 

l i 
l 

2 4 9 a 10 l2 

番料 _ ‘Aromatic ) 

图3 香料含量与聚丙烯MF1值关系 

Fig 3 The mlatio~hlp between the con~nt of aromatizer and 

MFl of PP 

2．3 香味聚丙烯纤维的纺丝殛拉伸 

香料的加入提高了聚丙烯的流动性 ，香料的 

热性能影响了香味聚丙烯纤维的纺丝工艺，降低 

纺丝温度可防止所加香料的挥发与分解。 

在相同的纺丝工艺条件下(见表 3)，由于香 

料的影响，纤维的强度、伸长均较纯聚丙烯纤维有 

所降低(见表 4)。其原因是香料的加入影响了聚 

丙烯纤维成形过程中取向和结晶。 

表 3 香味聚丙烯纤维的纺丝工艺 

TIb 3 Stanll~lg 0roe~ for aromatic rP fiber 

项目 参数 项目 参数 
Item Pamtmer Item Pa t⋯  

要 三 。zo~一 拉蔓 投 35~38 uraW rat1o 

等 墓粥 。 一。 

表 4 香味聚丙烯纤维的纤维特性 

Tab 4 Proper 0f Iromatk PP fiber 

3 结论 

a．有一定热稳定性的香料可用于含香聚丙 

烯的纺丝，香料以复合香料为宜。 

b．随复合香料含量增加，聚丙烯流动性增 

加，复合香料与聚丙烯混熔可降低它的分解速率。 

c．采用较低的纺丝温度，可获得一定香料含 

量的香味聚丙烯纤维，其强度、伸长均有所降低。 
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矾 VESITIGAT10N lN THE ARoMAT C PoLYPRoPYLENE FIBER 

Hua Jian，Chen Huanzhi and Li Ylag Xu Rong 

(S,~huan Union Un~ sity) (Sivhuan Textile Councg) 

A~ TRACI：The~OZTaation mechanism af the aromatic polyprow]lene(PP)fiber was studied．Both the thermal property of 

the aromatizers and the effect af the aromatlzers On PP melt flow behavior W~t'e discussed．Moreover_the spinning process 

of aromatic PP fibe r was studied ．The results shOWed that the composite aromati~ers made PP thermolysis rate decrease and 

caused F increasing．The PP added the ar0matizers has good spinnability at]ower temperature，but the mechanical prop- 

erty o{aromatic PP{iber eIthanthat PP{ib盯． 

Subject Terms：perfumel fragrance；po]yprowlene fiber 

p ·国内简讯 ； 

我国最大的聚酯直接纺丝厂 

据 ((Chemical Fibers International：~No．3 1998 

报道，毽曼童墨坌里将为堡堑些兰堑丝墼丝查娶 
公司建设中国最大时聚酯直接纺丝厂，合同内容 

为建设 11条高速纺丝线，总生产能力 9万 t／a 

FDY(6条线)和 POY(5条线)，投资额总计 2．2 

亿马克。计划 1998年 10月开始试运行，到时将有 

3条生产线投入生产。部分设备将会按吉玛的设 

计，在北京吉玛三联纺织和化学工程有限公司的 

监督下，在我国国内制造。 
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