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丙纶是世界五大合纤之一，起步虽晚但发展迅 针织产品，即用良好芯吸性的疏水性丙纶纤维作里 

速。近年来，由于我国在丙纶细旦丝研究上取得了 层，以亲水性天然纤维羊毛、蚕丝、棉作表层，使 

突破性的进展，丙纶细旦丝高档服装已纷纷走向市 人体的汗液能迅速向外传导和蒸发，这样就保证与 

场，受到消费者的接纳和欢迎。 织物里层接触的人体皮肤始终干爽舒适_2J。在毛盖 

丙纶细旦丝是一种高技术超细纤维，虽然具有 丙、毛涤盖丙针织物的染整加工中，先经过洗呢、 

比重轻、耐腐蚀、保暖性好和透气导湿等诸多优点， 缩呢等处理，使表层的羊毛或毛涤纤维均匀地覆盖 

但因耐热性差和染色困难限制了丙纶细旦丝产品的 丙纶纤维，然后对表层的毛或毛涤纤维进行染色， 

开发。为此我们针对丙纶细旦丝的薄弱之处，在染 掩盖了丙纶难以上染的弱点。实践表明，染整加工 

整技术上进行大量试验，初步积累了一些经验，同 后的毛盖丙针织物毛型感强，手感丰厚，色彩鲜艳， 

时开发出一些机织、针织产品。现从以下三方面探 既能与全毛织物媲美．又降低了生产成本。又如． 

讨有关染整问题。 我们对毛涤盖丙针织物表层的毛涤纱采用酸性染料 

1 白件能 和分散染料套染平色或染成双色，也可只用一种染 

‘ 一 一～～ 料染涤或染毛，使另一种纤维不上色而留白，从而 

众所周知，丙纶纤维结构紧密，分子中缺少极 形成芝麻呢风格。 

性基团或反应性基团，因而染色困难。目前多数采 同样，对机织物也采用不同原料搭配和复杂的 

用原液染色 。，但色谱不全，色泽不艳。因此，我 组织结构。例如，我们开发的一只涤丙机织产品， 

们首先采用各种染料对丙纶细旦丝交织物进行染色 经纬向均有两组纱线，且由 ⅡIY、P0Y、mY涤丝 

试验，结果发现仅有少数几只分散染料 (包括三原 和人棉竹节纱四种原料组成，加上纱线排列较复杂 ， 

色)能上染丙纶纤维，且因上染率较低仅获得浅色 通过染色就获得了独特的风格。当用分散染料染咖 

效果。这使我们认识到，光靠染料的筛选难以解决 啡色时，人棉竹节纱不上色而保持 白色，丙纶纤维 

染色问题，而应将染色与原料搭配、组织设计紧密 不上色或上色极浅而略带黄色，P0Y丝比 mY丝上 

结合起来，即利用不同纤维的染色性能差异 ，在丙 色深 (P0Y丝为深咖啡色，mY丝为浅咖啡色)，从 

纶交织物上达到留白、深浅和多色效果。 而形成多色泽、多层次的复色效果。 

为此，我们利用丙纶细旦丝的长处开发出双层 我们还分别测试了所开发的丙纶交织物产品的 
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染色性能，其指标见表 1。 

表1 丙纶交织物的染色指标 (级) 

生产技术 

种 黼 删 删黼  

从表 1可见，开发的丙纶交织产品的染色性能 

基本都达到要求。 

2 耐热性能 

由于丙纶和涤纶的耐热性相差甚远，给丙纶细 

旦丝与涤纶交织物的热定形处理带来了极大的困难。 

因为涤纶的熔融温度为 257～265 ，而丙纶的熔融 

温度只有约 174 J，两者相差近 100 。如果按涤 

纶的性能来热定形，一般需采用 180 以上的高温， 

但丙纶在此温度下早已熔化；如按丙纶的性能来确 

定定形温度，对涤纶可能不起定形作用，要兼顾两 

者确实困难。为了摸清热定形工艺条件对涤丙交织 

物定形效果的影响，我们在小焙烘机上进行热定形 

工艺条件的试验。其结果见表 2。 

表 2 热定形工艺条件对涤丙交织物定形效果的影响 

由表 2可见，热定形温度和时间对定形后织物 

的表面平整度影响很大。如在 150 定形 10～30s， 

织物表面平挺，但随着温度的升高和时间的延长， 

织物的平整度降低，手感发硬，甚至出现小熔球 ． 

这是因为丙纶发生熔融或收缩所致。当 170～180 

定形40s后，发现丙纶丝硬化而象玻璃丝一样翱在 

织物中，使织物完全发硬，剧烈收缩。我们又考虑 

到实际生产中热定形机风房的长度和车速等问题， 

将涤丙交织物的热定形条件确定在 l50 、20～30 。 

后来又经过大生产的验证，发现严格控制风房温度， 

用 150~C左右温度 、35～dOra／rain的车速对涤丙交织 
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物进行热定形，既对涤纶纤维有一定的定形作用， 

又不会使丙纶熔融而变硬，可获得较好的综合定形 

效果。 

3 手感 

涤纶机织物的手感在很大程度上取决于碱减量 

处理的减量率，即减量率愈高，织物手感愈软，显 

得愈薄，但减量率过高也会使织物发纰。由于丙纶 

纤维耐酸碱，化学稳定性强，故不能象涤纶织物那 

样靠碱减量处理来改善织物手感。但丙纶纤维在涤 

丙交织物中会起到骨架作用，故可通过提高涤丙织 

物中涤纶的减量率来改善织物的手感。一般纯涤纶 

的减量率不超过 20％，而涤丙交织物的减量率可做 

到 20％以上 。 

除此之外，还可适当减少交织物中丙纶丝的比 

例或掺入其他天然纤维；在预缩起绉阶段，使织物 

充分收缩起绉；在预定形时适当加大超喂，使织物 

松式烘干定形；最后选用合适的柔软剂，进一步改 

善涤丙交织物的手感。 

经大生产开发的毛盖丙、毛涤盖丙、棉盖丙、 

真丝盖丙针织物手感舒适，风格独特，适合做冬季 

外套、运动服和夏季 T恤衫；涤丙机织物手感柔软． 

表面平整，悬垂性好，适宜做秋冬季男女套装和裤 

料等。 

4 结语 

从丙纶细旦丝交织物的产品开发和染整技术的 

探讨中，我们体会到： 

(1)丙纶细旦丝交织物 (机、针织物)的染色 

与原料搭配和组织设计相结合，可以获得独特的风 

格和较好的效果。 

(2)涤丙机织物热定形工艺条件的确定．需要 

兼顾两种纤维的耐热性，严格控制热定形温度在 

150 左右，车速 35～dOm／nfin。 

(3)可以通过适 当提高减量率，采用松式加工 

和柔软整理等方法来改善涤丙机织物的手感。 
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